Приложение № 3

 к Закупочной документации № 4 от «__»__________ 2018г.
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ НА ПОСТАВКУ (ИЗГОТОВЛЕНИЕ
КАМЕР СБОРНЫХ ОДНОСТОРОННЕГО ОБСЛУЖИВАНИЯ  НА НАПРЯЖЕНИЕ 10 КВ)
1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

Техническое задание составлено на камеры сборные одностороннего обслуживания на напряжение 10 кВ (далее - камеры КСО). Камеры КСО предназначены для комплектования щитов распределительных устройств трехфазного переменного тока напряжением 10 кВ частотой 50 Гц для сетей с изолированной нейтралью. Камеры КСО устанавливаются в электропомещениях (климатическое исполнение и категория размещения У3) и служат для приема, учета и распределения электроэнергии, защиты от перегрузки и токов короткого замыкания присоединенных линий электропередач. 

2. ПЕРЕЧЕНЬ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ
Перечень законодательных актов РФ и нормативных документов, которые должны применяться при выполнении технического задания:

1. ГОСТ 12.2.007.4-75 Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Шкафы комплектных распределительных устройств и комплектных трансформаторных подстанций, камеры сборные одностороннего обслуживания, ячейки герметизированных элегазовых распределительных устройств;

2. ПУЭ «Правила устройства электроустановок»;

3. ГОСТ 15543.1 -89 «Изделия электротехнические. Общие требования в части стойкости к климатическим внешним воздействующим факторам»;

4. ГОСТ 12.2.007.0-75 «Изделия электротехнические. Общие требования безопасности»; ГОСТ 12.1 019-79 «Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов  защиты»;

6. ГОСТ 14254-96 «Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (Код IP)»;

7. ГОСТ 12.1.038-82 «ССБТ. Электробезопасность. Предельно допустимые значения

напряжений прикосновения и токов»;

8. ГОСТ 12.1.030-81 «ССБТ. Электробезопасность. Защитное заземление. Зануление»;

9. ГОСТ 1759.0-87 «Болты, винты, шпильки и гайки. Технические условия»;

10. ГОСТ 2246-70 «Проволока стальная сварочная. Технические условия»;

11. ГОСТ 9467-75 «Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки

конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы»;

12. ГОСТ 9.303-84 ЕСЗКС «Покрытия металлические и неметаллические неорганические.

Общие требования к выбору»;

13. ГОСТ 9.402-2004 ЕСЗКС «Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей к окрашиванию»;

14. ГОСТ 12.1.004-91 «Пожарная безопасность. Общие требования»;

15. ГОСТ 18123-82 «Шайбы. Общие технические условия»;

16. ГОСТ Р 52627-2006 «Болты, винты и шпильки. Механические свойства и методы

испытаний»;

17. ГОСТ Р 52628-2006 «Гайки. Механические свойства и методы испытаний»;

18. Правила технической эксплуатации электрических станций и сетей РФ, РД 153-34.020.501-2003.

19. ГОСТ 9.410 - 88 ЕСЗКС «Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия

порошковые полимерные. Типовые технологические процессы.

3. ТРЕБОВАНИЯ К КОНСТРУКТИВНОМУ ИСПОЛНЕНИЮ

3.1. Общие требования
Камеры КСО должны иметь сварной каркас с дверью, закрывающейся на запорное устройство. Внутри каркаса камеры КСО на кронштейнах должна располагается рама с установленной на ней защитно-коммутационной аппаратурой, управление которой осуществляется рукоятками управления, установленными на передних стойках каркаса снаружи камеры КСО. Для крепления сборных шин в верхней части панели установить кронштейн с опорными изоляторами. Со стороны фасада в верхней части камеры КСО установить ограждение сборных шин. Для крепления кабелей отходящих линий предусмотреть конструктив, приваренный в нижней части каркаса, который также обеспечивает крепление трансформатора нулевой последовательности. 

Изготавливаемые камеры будут устанавливаться в распредустройство, имеющее двухрядную установку камер КСО, связанную между собой шинным мостом. Изготавливаемые камеры должны обеспечить крепление шинного моста в стальном глухом коробе от секционного разъединителя.  Сопряжение стального короба шинного моста с камерами КСО должно быть таким, чтобы отсутствовала возможность прикосновения персонала к токоведущим частям. Степень защиты — с фасадной стороны и с одной из боковых сторон - IP20; с одной из боковых сторон и задней части — IP00. С одной из боковых сторон камеры КСО должна быть сплошная несъемная панель. При установке камер КСО в ряд боковая сплошная панель предыдущей камеры КСО должна закрывать открытую боковую сторону следующей панели КСО. На конечных панелях КСО открытая боковая сторона должна закрываться торцевой сплошной панелью. Торцевые панели должны быть съемными, для возможности расширения в дальнейшем числа устанавливаемых камер КСО. Количество панелей и план расположения приводятся в опросных листах. На каждой камере КСО снаружи двери должна быть паспортная табличка, табличка с номером камеры КСО по плану, знаки безопасности. Надписи должны быть стойкими к истиранию.

Конструкция камер КСО должна обеспечивать безопасность работ в отсеке выключателя и кабельном отсеке (в том числе работ по присоединению и отсоединению силовых кабелей) при наличии напряжения на сборных шинах КСО. При этом допускается применять инвентарные перегородки и меры, обеспечивающие безопасность обслуживания и ремонта. В камерах КСО должна быть обеспечена возможность безопасной замены перегоревших ламп освещения без снятия напряжения с главных цепей шкафа камер КСО.

В камерах КСО должны быть предусмотрены следующие блокировки:

· Блокировки, не допускающие включения заземляющего разъединителя, при включенном шинном или линейном разъединителе в камере КСО, от которых возможна подача напряжения на участок главной цепи камеры, где размещен заземляющий разъединитель;

· Блокировка не допускающая включения и отключения шинного и линейного разъединителя при включенном вакуумном выключателе. 

3.2.  Материалы стальных конструкций

Толщина стального каркаса камеры КСО должна составлять не менее 2 мм. Толщина двери должна составлять не менее 1,5 мм. Толщина стальных рам и монтажных панелей под защитно-коммутационные аппараты должна составлять не менее 2 мм.
3.3. Изготовление и монтаж стальных конструкций

Металлоконструкции должны изготавливаться в соответствии с рабочей документацией, утвержденной разработчиком и принятой к производству предприятием-изготовителем. Конструкции должны удовлетворять установленным при проектировании требованиям по несущей способности (прочности и жесткости). Технология производства конструкций должна регламентироваться технологической документацией, утвержденной в установленном на предприятии-изготовителе порядке. Металлоконструкции должны быть защищены от коррозии. Качество очистки поверхности конструкций от жировых загрязнений перед нанесением защитных покрытий должно соответствовать второй степени обезжиривания поверхности по ГОСТ 9.402-2004.

3.4. Антикоррозийная защита стальных конструкций
Стальные конструкции защищать полимерной порошковой краской общей толщиной не менее 100 мкм. Перед нанесением порошковой краски на стальную поверхность, предварительно выполнить общую очистку ее от грязи, пыли, масла, затем обезжиривание и пескоструйную очистку до степени 2 по ГОСТ 9.402-2004. 
3.5. Сертификация материалов

Все применяемые материалы должны быть сертифицированы. Применение не сертифицированных материалов не допускается.

4. ТРЕБОВАНИЯ К ОБОРУДОВАНИЮ

4.1. Оснащение камер КСО
Основное оборудование камер КСО определяется опросными листами. Компоновку сборных шин принимать в соответствии с принятой на заводе-изготовителе, но не противоречащей требованиям ПУЭ. Сборные шины должны иметь отличительную окраску. Окраску производить в соответствии с ПУЭ. Материал ошиновки - алюминий, сечение принимать в соответствии с опросными листами. Предусмотреть освещение камер КСО

5. ТРЕБОВАНИЯ К КОМПЛЕКТНОСТИ ПОСТАВКИ
Комплект поставки должен включать все необходимое оборудование, определенное опросными листами. Ответственность за комплектность и работоспособность комплектно поставляемого оборудования в составе камер КСО несет Поставщик (изготовитель).

6. ТРЕБОВАНИЯ К НАДЕЖНОСТИ
Камеры КСО должны быть рассчитаны на 25-летний срок эксплуатации. Камеры КСО и все системы должны быть надежной конструкции, прошедшие испытания. Поставляемое оборудование должно быть сертифицировано. Все материалы, используемые для изготовления камер КСО, должны быть устойчивы и надежны в рабочей среде, и иметь сертификаты, характеризующие химический состав, механические свойства и результаты испытаний. Поставщик в коммерческом предложении должен предоставить данные по надежности оборудования: наработка на отказ, ресурс до капитального ремонта, полный ресурс. Оборудование должно быть выполнено на высоком техническом уровне, и соответствовать требованиям действующих норм РФ.

Поставляемое оборудование должно быть новым и не бывшим в употреблении. Заказчик (или уполномоченное лицо) имеет право проводить инспекцию по проверке качества изготавливаемого оборудования на заводе-изготовителе. 
Гарантийный период эксплуатации - 36 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 42 месяцев со дня изготовления.
7. ТРЕБОВАНИЕ К КОМПОНОВКЕ

Рукоятки управления, установленные на передних стойках каркаса снаружи камеры КСО, привода коммутационного оборудования должны иметь возможность регулировки.

Расположение трансформаторов тока должно обеспечивать свободный доступ ко вторичным цепям, для проведения метрологических испытаний без демонтажа оборудования. Расположение линейного разъединителя в ячейке должно обеспечивать возможность проверки фразировки присоединения без снятия напряжения. 

Расположение коммутационного оборудования должно обеспечивать визуальный контроль за выполнением производимых операций, в частности, за включением и отключением разъединителей, заземляющих ножей, а также общего обзора внутри камеры, где размещается оборудование 
8. ТРЕБОВАНИЯ К ДОКУМЕНТАЦИИ, ПРЕДОСТАВЛЯЕМОЙ ПРИ ПОСТАВКЕ
Поставщик вместе с поставляемым Оборудованием должен предоставить следующие разрешения и сертификаты (копии):
- сертификат соответствия системе контроля качества по ИСО 9001;

- сертификат о соответствии оборудования требованиям стандарта ГОСТ- Р;
- сертификаты о соответствии оборудования изготовителя требованиям стандарта;
ГОСТ-P или сертификаты материалов и оборудования изготовителя.
В объем поставки должны также входить конструкторская документация, разрешительная документация, эксплуатационная документация, включающая в себя следующее:

- чертежи общей компоновки камер КСО с указанием размеров;

- руководство по эксплуатации и техническому обслуживанию;

- общая однолинейная электрическая схема главных и вторичных соединений 10 кВ;

- руководство по методу транспортирования и консервации;

- паспорта на все оборудование и комплектующие.

Документация в электронном виде должна быть представлена в виде растровых графических файлов (с подписями ответственных лиц) в одном из следующих форматов:
- AdobeAcrobat (*.pdf) - предпочтительный формат;

- JPEG (* jpg) -допустимый формат. 
Документация должна направляться в качестве приложения к сопроводительному

письму. В сопроводительном письме должен быть указан состав направляемой документации. 

Поставщик перед началом изготовления должен направить Заказчику список основных чертежей, схем и документов для рассмотрения и утверждения. 
9. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ И ПРОТИВОПОЖАРНЫМ МЕРОПРИЯТИЯМ

Электрооборудование камер КСО должно иметь сопротивление изоляций первичных цепей не менее 1000 МОм.

10. МЕТРОЛОГИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

Требования к приборам учета, трансформаторам тока и напряжения приведены в Опросных листах.
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ, КОТОРЫЕ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ЗАКАЗЧИКОМ К УЧАСТНИКУ ЗАКУПКИ (ПОСТАВЩИКУ).

Для определения соответствия поставляемой продукции требованиям Заказчика, изложенным в техническом задании, опросных листах, Участник закупки (Поставщик) в составе Заявки предоставляет 3D-модель в электронном виде (на CD- либо flash-носителе), демонстрирующую:
· Общую компоновку ячеек КСО в сборе, включая расположение оборудования, а также расположение шинного моста.

· Каждую камеру в отдельности, включающую только индивидуальный состав силового, коммутационного и измерительного оборудования, а также их расположение, согласно требованиям технического задания. Для линейных ячеек - дополнительно модуль крепления кабельных линий и трансформатора тока нулевой последовательности. Вторичные цепи, ПА, ПУ не отображаются. 

Гл. инженер АО «НЭСК»                                                                    КАРАСЕВ М.А.

           мастер службы КЛЭП и ТП АО «НЭСК»                                               Кущенко В. Н.

